@ Bl FORDERSYSTEME
Pneumatik

Pneumatische Forderanlagen PFL

Druckpneumatik oder Saugpneumatik
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Pos. Beschreibung

Foérdermaterial wird in die Abnahmestelle geblasen
Schleuse

Geblase

Rohrweiche

Rohrsiebmaschine

Rohrleitung
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Symbolfoto — technische Anderungen vorbehalten
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Technische Grunddaten

Férdermaterial: Schuttguter - stuabférmige, kristalli-
ne, kérnige Produkte

Forderleistung: 0,5-10to/h

Rohrmaterial: Aluminium oder Edelstahl

Rohrlénge: bis 100 m

Komponenten: Schleusen

Inline Rohrsiebmaschinen
Druckregler
Freiblas-/saugeinrichtung
Rohrweichen

Geblase

Absperrklappen

Dimensionierung:

Auf Basis der geforderten Forderleistung und der Layout-Pla-
nung werden die zu verwendenden Komponenten berechnet
und entsprechend dimensioniert.

Druck- oder Saugpneumatik:

HB-Technik passt die Férderanlage entsprechend lhren Anfor-
derungen individuell an und wéhlt die beste Optionen fir lhren
Anwendungsfall.

Verwendungszweck

Pneumatische Forderanlage fur staubformige, kristalline oder
kérnige Schittgiiter. Stundenleistung nach Anforderung von 0,5
- 10 to/h. Zum rlickstandsfreien, hygienischen Rohstofftransport
aus Silos, Big-Bags, Sackeinschittungen, Zutatenautomaten etc.
in Waagen oder sonstige Zielstellen.

Funktion allgemein

Die Durchblaseschleuse (B) dosiert das Rohmaterial in die Fér-
derleitung (F). Dort wird das Férdergut vom Luftstrom erfasst
und zur Abnahmestelle geblasen oder gesaugt. Je nach Forder-
leitungslange und Anzahl der Rohrbdgen und Schleusen (B) wird
das Fordergeblase (C) ausgewdhlt. Die Steuerung sorgt durch
.Vorabschaltpunktberechnung” fiir eine restlos leere Rohrlei-
tung.

Ausfiihrung

Flr nicht abrasive Fordermaterialien wird die Férderleitung in
Aluminium ausgefiihrt. Fir abrasive Fordermaterialien (z.B. Zu-
cker, Salz, ...) missen die Forderleitung und produktberiihrende
Anlagenteile in Edelstahl ausgefiihrt sein.



