iel:

RUNG

Im studpfalzischem Herxheim betreibt die Firma Ernst Rung seit 30 Jahren
einen Spezialerzeugungsbetrieb fur die Herstellung von Fertigbackmischun-
gen. Die franzésische Spezialitat Crépe, Waffel und Teiglinge stehen im
Mittelpunkt der Erzeugungspalette. Dieser Betrieb wird mit auBergewdhn-
lich hohen Qualitats- und Hygienestandards betrieben.

Frische, absolut gleich bleibende Qualitat und Hygiene sind die Hauptmerk-
male der Firmenphilosophie der Firma Rung.

Um dies zu gewabhrleisten, setzt Ernst Rung auf einen sehr hohen Standard
der maschinellen Einrichtungen (geschlossene, vollautomatische und
computergesteuerte Rohstoff- und Verpackungsanlage).
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Anlagenbeschreibung:

Das Automatisierungsziel:

1) Starkemehl, Eigelbpulver, Sahnepulver, Zucker, Salz etc.
sollen automatisch genau verwogen und in eine zentrale
Waage transportiert, gesiebt und gemischt werden. Weiters
soll das gemischte Produkt in eine automatische Ver-
packungsanlage gefordert werden.

2) Die angelieferten Rohstoffe sollten Gber Rohstoffzugangs
bilanzierung kontrollierbar sein.

3) Die Rohstoffanlieferung, Lagerung, Transport und Verarbei-
tung soll hygienisch und weitgehend staubfrei sein. Die
Compozutaten sollen Uber eine Sackeinschittung mit
Saugpneumatik in den Compo gefullt werden.

4) Eine Rohstoff und Rezeptverfolgbarkeit auch von den Biiros
aus soll gegeben sein, mit Auswertungen und Statistiken.

Die Automatisierungsbausteine:

Lagerung 1:

Die GroBkomponenten bestehend aus 1 Innensilo rechteckig
mit FlieBbettaustragung in Aluminium und einer Austragungs-
leistung von 1 to/h. Die Gesamtsilofassung betragt 6 to Mehl.
Der Silofilter besteht aus einem Aufsatzjetfilter. Die Silo-
beflllung erfolgt tGber eine Tankwagenanschlussleitung am
Silo.

Lagerung 2:
Die Kleinkomponenten bestehen aus 1 Zutatenautomaten
Compo 800 mit Zutatenbehaltern Fassung: 3 x 400 Liter,

4 x 300 Liter fur Eigelbpulver, Sahnepulver, Zucker, Salz etc.
Der Compo ist aus elektropoliertem Edelstahl. Die Verwiege-
und Austragungsleistung betragt 12 Chargen pro Stunde. Die
Kleinkomponentenforderung erfolgt tGber Saugpneumatik.
Die Compobefillung erfolgt mittels Sackeinschiittung und
Saugpneumatik in den Compo.

Mehl-Zutatenforderung:

Die Mehlférderung besteht aus einer Forderlinie zur Waage.
Alle Mehl- und Zutatenférderlinien sind pneumatisch wegen
der Hygiene. Die Rohrleitungen sind aus Edelstahl. Nach der
Waage ist eine Wirbelstromsiebmaschine eingesetzt.

Verwiegung:

Die Verwiegung von Mehl und Zutaten erfolgt in eine
Behalterwaage mit Jetfilter. Die Waage wird pneumatisch
befllt und Uber eine Wirbelstromsiebmaschine in den Mischer
automatisch entleert. Fassung 150 kg.

Zielbehalter fiir Fertigmischung

Aus dem Mischer werden die Fertigmischungen pneumatisch
in einen Vorratsbehalter mit Voll- und Leermelder transpor-
tiert. Aus diesem Behélter wird in die Sackabfillanlage auto-
matisch dosiert.

Staubabsaugung
Eine zentrale Staubabsaugung (Aircontrol) aspiriert den Staub
aus samtlichen Behaltern und dem Zutatenautomat.

Steuerung:

Die Laststeuerung der Anlage ist dezentral in 3 Schaltschranken
ausgefuhrt. Als Software wurde der Rezeptcomputer HB50
eingesetzt. 1 Touchscreen-Kommandostelle ist in 10" ausge-
fahrt mit Blroverbindung.
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beispiel:

ol 5

Anlagenibersicht:

Pos. Beschreibung Stk.
Mehlsilo, Alu, Rechteckig, Innen
Silobefiillung mit Rohrleitung nach AuB3en verlegt

Pneumatische Auflockerung fiir Fliessbettsilos
Pneumatische Mehlférderlinie 1 zur Waage
Pneumatische Zutatensaugforderlinie in den Compo

Compo 800 mit Saugsackeinschittung

A mm O|N| w| >
R G R N I O . e N =Y

Pneumatische Compo-Forderlinie in die Waage

58 www.hb-technik.at ¢ office@hb-technik.at




@)

Pos.

Beschreibung

Stk.

Verwiegung-Mehl, Zutaten und Wirbelstromsiebmaschine

Lagerbehalter fiir Fertigmischung und Absackanlage

Pneumatische Fertigmischungslinie zum Lagerbehilter

Zentralabsaugung

Rezeptcomputer

Schaltschrank
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