-AI.IBUNG - STAUBABSAUGUNG

Zentralabsaugstation ZABS

Technische Grunddaten

Stationsgrole: Mach Berechnung
Filtertype: Staubfilterpatronen 600 mm lang
FilterbehaltergroBe: 800
Filterbehalterhohe: It. Berechnung
Absaugventilator: 1,5 kKW, 1000 m#/stunde
Schallpegel: 75 dB
Absaugstellen: bis 4
Ausfohrungsmaterial: Edelstahl
Staubrockfohrung: nber Absackung oder
pneum. Forderlinie Druck in 1 Silo
Filterluftentloftung: im Raum cder ins Freie (bis 20 m)
Explosions-
schutzvorrichtung: nach Vorschreibung der
gewerbebehordlichen
Genshmigung baw. ATEX!
Druckluftbedarf: ol-wasserfrei & bar 200 ltr./min
Verwendungszweck

Absaugung des Mehlstaubes oder Zutatenstaubes, welcher durch
Silobefollung, Vorteigmaschinen, Behalterbefollung oder
Kneterbefullung, sowie Compo oder Sackeinschittungsentleerung
(Big Bags) entsteht. Der Staub wird in die Zentralabsaugung
gesaugt. Die Entleerung des Filterstaubes kann in Sacke erfolgen.

Funktion allgemein

Der Absaugventilator saugt den Staub in die Filterpatronen

und filtert die Absaugluft mit einem Reststaubgehalt von unter
Emg/m? Luft.

Im Filterbehalter befinden sich mehrere runde Filterpatronen,
durch welche der Mehlstaub abgefiltert wird.

Die Reinigung dieses Filters erfolgt ober automatische
Pressluftabreinigunag.

Die Luft enfweicht ber den Vientilator in den Raum oder ins Freie.
Der Filterstaub wird im Filterkonus gesammelt. Der Filterstaub
muss zeitweise abgesackt werden — als Option kann dieser uber
eine Durchblaseschleuse mittels Gehause in einen Silo ruckgefohrt
werden.

Ausfithrung

Die Absaugstation ist in Edelstahl ausgefohrt und hat im
Auslaufkonus eine manuelle oder el -pn. Absperrklappe.

Der Absaugventilator hat einen Schallpegel von 75 dB.

Die Filterabreinigung erfolgt ober Druckluft.

Ol- und wasserfreie Druckluft for das Abreinigungssystem ist
bauseits zu erbringen.

Symbotfatos — und technische Anderungen vorbehalten
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